
複目の刃先目の刃先複目の刃先

刃　部 柄部角度

複目ーー＃400相当
単目ー＃1000相当 約45度

刃部全長板　　厚

約7mm複目ーー約2mm
単目ーー約2mm

本体全長 用　途

約123mm 樹脂等の切削に限るステンレス
（SUS420J)

刃部切削工法素　材
CNC

(コンピューター数値制御)
フライス加工


